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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder ei 

@ Dentale Prothese und Verfahren zu ihrer Herstellung 
(g) Bei einer dentalen Prothese aus wenigstens zwei vor- 
gefertigten Elementen ist einem zumindest zwei etwa zy- 
lindrische Innenraume (11, 11 a ) enthaltenden Basisele- 
ment (10, 10 a , 10 b ) ein diese Oberspannendes Fristele- 
ment (20, 20 a ) zugeordnet, und beide Elemente sind 
durch Befestigungsmittel (34, 36; 46, 48) verbindbar. Das 
Basiselement (10, 10 a , 10 b ) ist in das Firstelement (20, 20 a ) 
einsetzbar geformt. Zudem soil das Basiselement (10, 
10 b ) wenigstens zwei durch einen radialen Steg (14, 14 a ) 
verbundene Buchsen (12) oder Ringe (44) mit beidends 
offenem Innenraum (11) aufweisen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine dentale Prothese sowie ein 
Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Bei bekannten Herstellungsverfahren fur dentale Prothe- 5 
sen treten immer dann Schwierigkeiten auf, wenn an der 
Forni des Kiefers durch eine Mahlformalion oder durch ei- 
nen Unfall bestimmte Anpassungen durchgefuhrt werden 
miissen; solche aber sind bei den bekannten Verfahren zur 
Prothesenherstellung nur bedingt durchfuhrbar. Auch das to 
Erstellen eines Abdruckes des Kiefers mit anschlieBendem 
Wachsmodell, das bis zur Prothesenerzeugung aufgehoben 
werden muB, ist sehr zeitaufwendig und vom Patienten nur 
schwer zu ertragen. 

Infolge dieser Probleniatik wurden Methoden entwickeit, 15 
die bis heute noch bei den Patienten mit mehr oder weniger 
guten Ergebnissen angewendet werden. Auch die in den 
lctztcn Jahrcn cntstandcncn Verfahren, die dcntalcn Prothc- 
sen am Kiefer bzw. an einem Tmplantat zu befestigen, brach- 
ten keine wesentliche Verbesserung fur den Patienten in 20 
Hinsicht auf die Anzahl der Behandlungen und vor alleni 
der Kosten; es bleibt unabdingbar, daB fur jeden Patienten 
eine Einzelanfertigung gemacht werden muB. 

In Kenntnis dieses Standes der Technik hat sich der Erfin- 
der das Ziel geselzl, die erkannten Mangel denlaler Prolhe- 25 
sen zu beseitigen, zumindest aber zu lindern. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre des unabhan- 
gigen Patentanspruches; die Unteranspruche geben giinstige 

Weiterbildungen an. 

ErfindungsgemaB wird eine zahnarztliche Prothese aus 30 
vorgefertigten Teilen modular aufgebaut; einem zumindest 
zwei etwa zylindrische Innenraume enthaltenden Basisele- 
ment ist ein diese uberspannendes Firsteiement zugeordnet, 
und beide Element sind durch Befestigungsmittel verbind- 
bar. Zudem soli das Basiselement so gefonnt sein, daB es in 35 
das Firsteiement wie der FuB in einem Schuh eingesetzt zu 

werden vermag. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung weist das 
Basiselement wenigstens zwei durch einen radialen Steg 
verbundene Buchsen oder Ringe mit beidends offenem In- 40 
nenraum auf. In einer anderen erfindungsgemaBen Ausfiih- 
rung bildet das Basiselement einen Werkstoffblock mit par- 
allelen Bohrungen - auch diesem Werkstoffblock kann ein 
inn entsprechend umfassendes Firsteiement zugeordnet 

werden. 4:> 

Zudem hat es sich als giinstig erwiesen, das Firsteiement 
mit wenigstens zwei durch - jeweils einen radial angeordne- 
ten Durchgang zwischen ihnen begrenzenden - Flanken- 
streifen verbundene Hulsen zu versehen, deren Hulsen- 
raume einends durch jeweils einen Deckel geschlossen sind. 50 
Diese Flankenstreifen sollen Teile eines rinnenartigen Pro- 
filstuckes sein, das beidends an eine der Hulsen angeformt 
ist und zwischen diesen jenen Durchgang begrenzt, der sich 
in die Richtung der offenen Hulsenseite offnet. 

Dank der MaBgabe, daB sich der Deckel der Hulse von 55 
dieser weg konisch verjungt, wird eine gute Fixierung durch 
Verspannen erreichL 

Durch einen zentrischen Durchbruch im Deckel konnen 
die oben erwahnten Befestigungsmittel den Deckel ohne 
weiteres durchsetzen. Diese Befestigungsmittel sind bevor- 60 
zugt Schrauben oder Spannstifte sowie damit verbindbare 
Gegenstucke wie Gewindebiichsen. Letztere konnen in das 
Basiselement eingeklebt werden. 

Jedoch ist es auch denkbar. das Basiselement an einen Im- 
plantatkorper anzuschlicBcn, cs insbesonderc mit ihm zu 65 
verstiften oder zu verschrauben. Als giinstig hat es sich er- 
wiesen, den Implantatkorper aus Keramik zu formen oder 
aus einem metallischen Grundktirper herzustellen, der mit 



Keramik oder Porzellan Uberzogen ist. Der Implantatkorper 
mag erfindungsgemaB auch aus einem Metall oder einer 
Metaliegierung erzeugt sein. 

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung kann die 
Lange des Steges veranderbar ausgebildet werden. Dieser 
Steg wird zwischen den Teilen des Basiselements und des 
Firstelements eingeklebt, oder aber er ist ein Hohlstrang und 
wird an einen Kugelbolzen der Buchse angefugt. 

Die beschriebenen vorgefertigten Elemente sind bevor- 
zugt aus thermoplastischem, metallischem, ummanteltem 
metallischem oder keramischem Werkstoff geformt, der mit 
Verstarkungseinlagen versehen sein kann. 

Auch hat es sich als giinstig erwiesen, das vorgefertigte 
Element mit einer Porzellan- oder Keramikbeschichtung 
auszustatten oder mindestens ein Teil der mehrteiligen Pro- 
diesenstruktur aus einem thermoplastischen Kunststoff zu 
formen, der durch Bestrahlen mit ultraviolettem Licht aus- 
gchartct zu werden vermag. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zum Herstellen der 
oben beschriebenen Prothese zeichnet sich dadurch aus, daB 
die vorgefertigten - wcragstens zwei modularen Teile ent- 
haltenden - Elemente ausgeforrnt und die Prothese mit zu- 
mindest einem modularen Teil jedes der Elemente zusam- 
mengestellt wird. Bevorzugt werden die vorgefertigten Ele- 
mente durch Zeneilen an Solllrennslellen zwischen Buchse/ 
Hulse und Steg vorgerichtet. 

Weitere Vbrteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der nachfoigenden Beschreibung be- 
vorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der Zeich- 
nung; diese zeigt jeweils in Schragsicht in 

Fig. 1 ein Basiselement mit rohrchenformigen Abschnit- 
ten zum modularen Aufbau einer dentalen Prothese; 

Fig. 2 ein an das Basiselement. angepaBtes Firsteiement; 
Fig. 3 eine Schemaskizze zur Zuordnung von Basis- und 
Firsteiement; 

Fig. 4 bis Fig. 7 weitere Ausfuhrungen von Basiselemen- 
ten; 

Fig. 8 ein Firsteiement mit sich einends konisch verjun- 
genden Abschnitten; 

Fig. 9 eine Skizze mit verschiedenen Ausfuhrungen von 
Verbindungen zwischen Basis- und Firsteiement; 
Fig. 10, 11 den Aufbau zweier Prothesen; 
Fig. 12, 13 zwei Schaubilder zum Anpassen von Zwi- 
schenstegen an verschiedene Winkel an einem Kiefer, 
Fig. 14 einen Implantatstift fur eine Prothese; 
Fig. 15, 16 zwei Schragsichten auf einen Teil einer Pro- 
these mit darauf aufgesetztem Basiselement; 

Fig. 17 bis Fig. 19 Darstellungen zu mehreren Verfah- 
rensschritten wahrend des Aufsetzvorganges. 

En Basiselement 10 fur den modularen Aufbau einer fur 
einen menschlichen Kiefer bestimmten, aus vorgefertigten 
Teilen hergestellten Prothese weist in Fig. 1 vier beidends 
offene Rohrchen oder Buchsen 12 des Innendurchmessers d 
auf, die mittels radialer Stege 14 der Lange a einstuckig an- 
einandergeformt sind; diese Stege oder Zwischenstege 14 
der Breite b fluchten miteinander sowie mit flossenardgen 
Endrippen 16 des Basiselements 10. 

Diesem Basiselement 10 ist ein in Fig. 2 dargestelltes 
Kamm- oder Firsteiement zugeordnet, welches aus jeweils 
einends durch einen Deckel 22 geschlossenen Hulsen 24 
und diese - ebenfalls radial und miteinander fluchtend - ver- 
bindenden Paaren von Flankenstreifen 26 gefertigt ist; diese 
Flankenstreifenpaare 26 bilden Schenkel eines Rinnenpro- 
fils 28, dessen Rinnenraum einen radialen Durchgang 29 
zwischen benachbarten Hubcn 24 bildct. An den beiden En- 
den des Fu-stelements 20 sind querschnitdich rechteckige 
Hohlkorper 30 angeformt. 

Das Firsteiement 20 aus den - hier ebenfalls vier - Hulsen 
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24, den sie verbindenden radialen Rinnenprofilen 28 und 
den endwartigen Hohlkorpern 30 sind dem Basiselement 10 
insofem angepaBt, als das Firstelement uber jenes Basisele- 
ment 10 geschoben werden kann, wenn dessen Buchsenach- 
sen A mit den Hiiisenachsen B des Firsteiements 20 Much- 5 
ten. In dieser Stellung sitzen jene Endrippen 16 des Basis- 
elements 10 in den endwartigen Hohlkorpern 30 des First- 
elements 20 und dessen Hulsen 24 nehmen die Buchsen 12 
des Basiselements 10 auf; deren AuBendurchmesser ist ge- 
ringer als der Innendurchmesser e der Hiiiseninnenraume 10 
23. 

Wie Fig. 3 verdeutiicht, kann zum Verbinden des Basis- 
elements 10 mit dem Firstelement 20 in einen axialen - also 
zentrischen - Durchbruch 32 des Deckels 22 der Huise 24 
eine Schraube 34 eingesetzt werden. die in eine Gewinde- 15 
buchse 36 eingreift; diese ist dann im Innenraum 11 der 
Bttchse 12 angeordnet, die ihrerseits im HUlseninneren 23 
sitzt. 

Als Werkstoff fiir diese Strukturen oder Elemente 10 ? 20 
hat sich mit Keramik oder Porzellan uberzogenes Metall 20 
bzw. ein keramischer Werkstoff auf der Basis von Metall- 
oxiden bewahrt, wobei das uberzogene Metall eine Metalle- 
gierung beispielsweise mit Titangehalt sein kann. 

Fig, 4 verdeutiicht ein Basiselement 10 a aus einem qua- 
derfonnigen V/erkstoflblock 38, in den Bohrungen 40 ein- 25 
gebracht sind. Das Basiselement 10 a der Fig. 5 besteht eben- 
falls aus einem Werkstoffblock 38, in dessen Seitenflachen 
39 sich jeweils zwischen zwei Bohrungen 40 beidseits - zu 
den Achsen A parallele - Paare rinnenartiger Einformungen 

42 befinden. 30 

Wahrend die Hdhe i der radialen Stege 14 in Fig. 1 der 
Hone h des Basiselements entspricht, sind die Stege 14 beim 
Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 6 erhebiich kurzer und enden 
beidseits in Abstand zu den Ringkanten 13 der Buchsen 12. 
Gleiches gilt fur die Endrippen 16. 

Das Basiselement 10 b der Fig. 7 ist - ebenfalls einstuk- 
kig- aus Ringen 44 geringer Hohe hi und zwischengeform- 
ten Stegen 14 kurzerer Hohe i hergestellL In Fig. 8 ist ein 
Firstelement 20 a - beispielsweise fur ein Basiselement 10 b 
nach Fig. 7 - zu erkennen, dessen Hulsen 24 a ebenfalls ring- 40 
aitig ausgebildet sind und nach oben hin einen sich konisch 
verjungenden Deckel 22a aufweisen. 

In Fig. 9 sind unterschiedliche Moglichkeiten der zwi- 
schen Basiselement 10 und Firstelement 20 herzustellenden 
Verbindungen angedeutet In der linken Hgurenhalfte sind 45 
die Schrauben 34 mit den Gewindebuchsen 36 zu erkennen, 
in der rechten Figurenhalfte ein kurzer Spannstift 46 und ein 
langer Spannstift 46 a , beide jeweils Uber einer Stiftbuchse 
48. 

Eine dentale Prothese 50 enthalt gemafi Fig. 10 beidseits 
ihrer Gaumenplatte 52 jeweils ein Basiselement 10, wobei 
oberhalb des rechten Basiselements 10 und in Abstand dazu 
ein Firstelement 20 zu erkennen ist, und zwischen beiden 
rinden sich Schrauben 34 uber Gewindebuchsen 36. Ober- 
halb der beiden Hulsen 24 des Firsteiements 20 sind Kronen 

54 angedeutet. 

Die Fig. 12 r 13 verdeutlichen in uberhohter Darstellung 
eine Moglichkeit, einen Zwischensteg 14 auf die unter- 
schiedlichen Winkel am Kiefer anzupassen. Von den Buch- 
sen 12 ragen radial Kugelbolzen 56 ab, auf die teleskopartig 
verlangerbare Stegrohre 14 a aufgeschoben werden konnen. 
Wird ein bestimmter Winkel gewiinscht, kann ein Stemein- 
satz 58 herangezogen werden; bei diesem gehen von einer 
zentralen BUchse 12x - auBer den fluchtenden Stegrohren 
14 a - hicr vicr Radialrohrc 14 b aus, die mitcinandcr und mit 
den Stegrohren 14 a , Winkel w einschlieBen. 

Der Benutzer kann zwei Stegrohre/Radialrohre 14 a , 14 h 
auswahlen und die anderen Stegrohre/Radialrohre 14 a . 14 b 
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cntfemen. 

SchlieBlich zeigt Fig. 14 - gegeniiber der Fig. 9 stark ver- 
groBert - eine Implantatbiichse 60 mit einer axialen Boh- 
rung 62 fiir einen Spannstift 46, 46 a . 

Eine Prothese 50 bietet nach Fig. 15. 16 ein Basiselement 
10 fiir Kronen 54 an, in dessen Rohrchen oder Buchsen 12 
Implantatsdfte 61 eingreifen. Eine im Innenraum 11 der 
Buchse 12 ruhende Fuhrungshuise 64 kann gemaB Fig. 15 
der InstrumentenfUhrung dienen, beispielsweise fiir einen 
Bohrstab 66. 

Die Fig. 17 bis 19 lassen folgende Verfahrensschritte er- 
kennen: 

- Einsetzen einer Gewindebuchse 36 in eine Basis- 
biichse 12, zwischen zwei Wurzelstifte 68; 

- Aufbringen des Firsteiements 20; 

- Befestigen des Firsteiements 20. 

Patentanspriiche 

1. Dentale Prothese aus wenigstens zwei vorgeferdg- 
ten Elementen, bei der einem zumindest zwei etwa zy- 
lindrische Innenraume (11, 11a) enthaltenden Basisele- 
ment (10, 10 a , 10 b ) ein diese tiberspannendes Firstele- 
ment (20, 20 a ) zugeordnet ist und beide Elemente 
durch Befestigungsmittel (34, 36; 46, 48) verbindbar 
sind. 

2. Prothese nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
daB das Basiselement (10, 10 a , 10b) in das Firstelement 
(20, 20J einsetzbar geformt ist. 

3. Prothese nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Basiselement (10, 10b) wenigstens 
zwei durch einen radialen Steg (14, 14J verbundene 
Buchsen (12) oder Ringe (44) mit beidends offenem In- 
nenraum (11) aurweisL 

4. Prothese nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Basiselement (10J als Werkstoff- 
block (38) mit parailelen Bohrungen (40) ausgebildet 
ist. 

5. Prothese nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Firstelement (20, 20J wenig- 
stens zwei durch jeweils einen radial angeordneten 
Durchgang (29) zwischen ihnen begrenzenden Flan- 
kens treifen (26) verbundene Hulsen (24, 24J aufweist, 
deren Hulsenraume (23) einends durch jeweils einen 
Deckel (22) geschlossen sind. 

6. Prothese nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Flankenstreifen (26) Teile eines rinnenartiden 

50 Profilstuckes (28) sind, das beidends an eine der HUl- 
sen (24, 24a) angeformt ist und zwischen diesen einen 
Durchgang (29) begrenzL 

7. Prothese nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Deckel (22J der Hulse (24J von 

55 dieser weg konisch verjungt. 

8. Prothese nach Anspruch 5 oder 7, gekennzeichnet 
durch einen zentrischen Durchbruch (32) im Deckel 
(22, 22J. 

9. Prothese nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
60 daB das Befestigungselement (34, 46) den Deckel (22, 

22J im Bereich des zentrischen Durchbruches (32) 
durchsetzt. 

10. Prothese nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Befestigungsmittel 

65 Schrauben (34) oder Spannsuftc (46, 46J sowic damit 
verbindbare Gegensiucke wie Gewindebuchsen (36, 
48. 58) sind. 

11. Prothese nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
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net. daB die GewindebUchse (36, 48) in das Basisele- 
ment (10, 10 a , 19 b ) eingeklebt ist. 

12. Prothese nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Tiinge (a) des Steges 
(14, 14J veranderbar ausgebildet ist. 5 

13. Prothese nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB der eingesetzte Steg (14) 
zwischen den Teilen des Basiselements (10, 10 a , 10b) 
bzw. des Firstelements (20, 20J eingeklebt ist. 

14. Prothese nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB der Steg (14) zumindest ein 
Hohlstrang sowie an einen Kugelbolzen (56) der 
Buchse (12) angefugt ist. 

15. Prothese nach einem der Anspruche 1 bis 14, ge- 
kennzeichnet durch eine zentrale Buchse (12 z ) fur das 15 
Basiselement (10, 10 a , 10b), von der radiale Stege oder 
Rohre (14 a , 14 b ) ausgehen. 

16. Prothese nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Basiselement (10, 10 a , 10 b ) an einen Im- 
plantatkorper (60) angeschlossen, insbesondere damit 20 
verstiftet oder verschraubt, ist. 

17. Prothese nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net. daB der Implantatkorper (60) aus Keramik besteht. 

18. Prothese nach Anspruch 16, dadurch gekennzeich- 
net. daB der ImplantiiLkOrper (60) aus einem meLalli- 25 
schen Grundkorper besteht, der mil Keramik oder Por- 
zellan uberzogen ist. 

19. Prothese nach Anspruch 16. dadurch gekennzeich- 
net, daB der Implantatkorper (60) aus einem Metall 
oder einer Metallegierung hergestellt ist. 30 

20. Prothese nach wenigstens einem der Anspruche 1 
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die vorgefertigten 
Elemente (10, 10 a , 10b; 20, 20J aus thennoplasu- 
schem, metallischem, ummanichcni metallischem oder 
keramischem Werkstoff gefonnt sind. ^ 

21. Prothese nach Anspruch 20, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Werkstoff der vorgcfcrtiglen Elemente (10, 
10 a , 10b*, 20> 20J mit Verstarkungseinlagen versehen 
ist. 

22. Prothese nach einem der Anspruche 1 bis 21, da- 40 
durch gekennzeichnet, daB das vorgefertigtc Element 
(10, 10 a , 10 b ; 20, 20J mit einer Porzellan- oder Kera- 
mikbeschichtung versehen ist. 

23. Prothese nach einem der Anspruche 1 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindcslcns ein Teil der 45 
mehrteiligen Prothesenstruklur aus einem thermopla- 
stischen KunststoflF gefertigt ist. 

24. Prothese nach Anspruch 23. dadurch gekennzeich- 
net, daB der thermoplastischc Kunststoff durch Be- 
strahlen mit ultraviolettem Lichi ausgchartet ist. 50 

25. Prothese nach Anspruch 23 oder 24. gekennzeich- 
net durch einen mit Gtasfascrn vorslarkten therrnopla- 
stischen Kunststoff. 

26. Verfahren zum Herstellcn einer dcntalen Prothese, 
insbesondere einer Prothese nach wenigstens einem der 55 
Anspruche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB we- 
nigstens zwei modulare Tcilc cnihaltcndc Elemente ge- 
formt und die Prothese mil zumindosl einem modula- 
ren Teil jedes der Elemente /usanuuengestellt wird. 

27. Verfahren nach Anspruch 26. dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB die vorgefenigicn Mlcmcnte durch Zertei- 
len an Solltrennstellen zwischen Buchse/Hulse und 
Steg vorgerichtet werden. 
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